Beschichtungswerkstoffe

LASOX-COAT®: Neuartiges Verfahren zur
selektiven Oxidation von Aluminiumober-
flachen vor der Serienreife

Aus der Idee, ein Beschichtungsver-
fahren ohne den Einsatz von Chemie
zu betreiben, entwickelte AHC Ober-
flachentechnik ein neuartiges Ver-
fahren zur Oxidation von Alumini-
umoberflachen. Hiermit kénnen Bau-
teile partiell vor Verschleif und auch
Korrosion geschiitzt werden. Eine
Pilotanlage befindet sich im franzosi-
schen Werk Faulquemont. Nun steht
das Verfahren vor der Serienreife.

Bei dem mit LASOX-COAT® bezeich-
neten Verfahren der AHC Oberfla-
chentechnik handelt es sich um eine
selektive Oxidation von Alumini-
umoberflachen mittels Laser. In einer
Sauerstoffatmosphire wird auf die
Oberflache eines zu bearbeitenden
Werkstiicks ein Laserstrahl gerichtet.
Unter dem Einfluss des Lasers begin-
nen Legierungspartikel zu schmelzen
und zu verdampfen. Das Sauerstoff-
plasma, welches aus ionisierten Ato-
men besteht, und ein Teil des
geschmolzenen Aluminiums reagieren
zu Aluminiumoxid (Korund, Al,03),
welches nun die behandelte Oberfla-
che bedeckt. Die Korundschicht hat
eine Dicke von etwa 6 bis 10 pm, wah-
rend die Umschmelzzone etwa 100 pm
stark ist. Die Harte des Aluminium-
oxids betragt ca. 2.000 HV. Die Harte
der Umschmelzzone héngt von der
verwendeten Legierung ab. Bei silizi-
umhaltigen Legierungen (Si > 8 %)
kann die Harte um 50 % gegeniiber
der Harte der urspriinglichen Legie-
rung gesteigert werden.

Der grofe Vorteil gegeniiber galvani-
schen Prozessen besteht im Verzicht
auf Prozesschemikalien wie Elektro-
lytsduren. Es bilden sich zudem pro-
zessbedingt keine Poren in der Alumi-
niumoxid-Schicht, was die hohe Harte

A Aluminiumbauteil mit Flichen, die mit dem neuen LASOX-COAT®-Verfahren beschich-
tet sind.

erklart. Bereits im Grundmaterial vor-
handene Poren werden das Schicht-
wachstum negativ beeinflussen. Silizi-
umkoérner im Grundwerkstoff unter-
stiitzen das Wachstum einer dicken,
aber leicht raueren Schicht. Sogar Alu-
miniumlegierungen mit Siliziumgehal-
ten liber 20 % kénnen mit LASOX-
COAT® beschichtet werden. Mit dem
selektiven Beschichtungsverfahren
lassen sich Beschriftungen, einzelne
Linien oder komplexe Formen und
Muster erzeugen. Flache Oberflachen
werden bevorzugt, jedoch sind auch
abgerundete Oberflachen beschicht-
bar. Das LASOX-COAT®-Verfahren ist
auch fiir die Integration in eine beste-
hende Fertigungslinie vorgesehen.
LASOX-COAT® eignet sich am besten
zum Verschleifschutz, kann aber
ebenso zur Reduzierung von Korrosi-
on auf einem Werkstiick eingesetzt
werden.
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